A continuación indico una breve descripción del posible proceso de lavado. Los números indicados serían los bloques a realizar, quedando claro que en cada uno de ellos tendrán sus propios procesos con las correspondientes secuencias.

Para que nos entendamos todos, sería conveniente que cuando hablaremos de ellos lo realizásemos de acuerdo a esos números.

Antes de continuar, siempre este sea el proceso, hay que definir el estado de cada uno de los elementos y cómo van a ir conectados. Estos estados los coloca más adelante y quedamos en ponernos de acuerdo si son esos los que se van a utilizar, siendo necesario para realizar la primera asignación y configuración de los pines.

También indico una breve descripción de lo que habría que realizar en cada uno de los apartados y espero que los validéis y como dije antes nos pongamos de acuerdo. Estos los pongo y numero en azul.

Evidentemente se tratara de utilizar subrutinas independientes, siempre que sea preciso, reutilizando aquellas que se repitan para optimizar en la manera de lo posible, el código generado. A ser posible se irán probando de forma individual hasta conseguir realizar lo diseñado.
Una vez realizado el programa se intentará añadir lo necesario para que en caso de corte de alimentación el proceso de lavado se reponga en el sitio donde se quedó al producirse el corte de energía.

Diagrama de trabajo
1º 
Selección de programa.

2º 
Selección de madia/carga completa.

3º 
Selección de temperatura de lavado.

4º 
Selección de centrifugado/no centrifugado.

5º 
Inicio de proceso de lavado.

6º 
Se bloquea la puerta.

7º  
Carga de agua por la jabonera, permaneciendo el tambor parado.

8º 
Ir calentando el agua hasta la temperatura seleccionada.

9º 
Inicio proceso(s) de lavado elegido(s).

10º 
Fin de lavado, aviso y desbloqueo de puerta. 

1 La selección del programa se realizará mediante una tecla única. Por cada pulsación se incrementará el número de programa. Una vez alcanzado el número superior se regresaría al primero con una nueva pulsación. Cada vez que se cambia el número de programa, este se visualizará en el display, a la vez que por cada actuación sobre una tecla se activa un breve sonido por el buzzer.

2 Por defecto carga completa.

3 La temperatura, el control es mecánico y está en serie con la resistencia cuando programamos temperatura tiene un mínimo que al girar el selector ya energiza a la resistencia, tiene tres contactos, un común un normal cerrado y un normal abierto, cuando llega a la temperatura corta la alimentación, pero solo de la resistencia; el tema es como le decimos al micro si se eligió temperatura o no y como hará el micro para saber que el control corto porque llego a la temperatura, porque si no se le quita la energía al control de temperatura estará permanente prendiendo y apagando tratando de equilibrar la perdida de calor, no sé si me he explicado bien, bueno tendré que echarle un poco de cabeza.

4 Por defecto sin centrifugado.

5 Al comenzar.
6 Se taba la puerta.

7 Se habilitara la descarga de agua por la jabonera con el tambor quieto y se precalienta el agua para que se disuelva mejor el jabón. Manteniendo el calentamiento del agua hasta que se alcance la temperatura programada. 

8 Cuando habilita la entrada de tensión para la temperatura también habilita los giros del tambor a bajas vueltas, en sentido horario 2seg, aproximadamente un giro completo, una pausa 30seg y la inversión de giro en sentido antihorario otros 2seg siempre a bajas vueltas.

9
Comienza el movimiento del tambor en el ciclo de lavado que es un patrón para todos los programas que se elijan, giro horario 20 seg., pausa 10 seg., giro anti horario 20seg. Cumplido el tiempo de lavado, se habilita el desagote (salida para bomba de desagote), mientras se realiza el tambor gira igual que cuando se está calentando el agua. El presostato cambia sus contactos de posición, avisando que está vacío el lavarropas, el tiempo de trabajo de la bomba a elegir o comprobando el cambio de los contactos del presostato y darle un tiempo de un minuto más. 

Cumplido el tiempo, está lista para llenar con agua para el centrifugado, proceso de enjuague, se habilita nuevamente la electroválvula del dispensador donde al comienzo estaba el jabón, ahora esta vacía y por ende el agua baja limpia.

Nuevamente se inicia el proceso, se llena, el presostato corta, avisa al micro pero ahora no se calienta el agua, se inicia el tiempo patrón que ya tenemos de giros horario y anti horario, el tiempo total de enjuague será a definir.

Fin del enjuague, desagote como patrón, el que ya definimos anteriormente.

Ahora carga de agua para suavizante, el micro habilita la salida para la Electroválvula Nº 2, que descarga en el dispensador donde se colocó el suavizante, otra vez aviso de llenado del presostato no se calienta el agua, pasa a los giros patrón del tambor , horario antihorario un tiempo igual que el de enjuague o lo que definamos según el criterio que tomemos, desagote, patrón de desagote, y un nuevo enjuague, (patrón de enjuague),desagote, (patrón de desagote), pero ahora entra una nueva salida del micro que es la habilitación  del centrifugado con tiempo a definir.

Cumplido el ciclo completo pitidos del buzzer intermitentes de aviso un par de segundos y destraba de la puerta.
Diagrama de trabajo
RA0= Selector de programa ( Contacto NA, al pulsar el micro recibe un 0 por cada pulsación.

RA1= Selector de comienzo ( Contacto NA, en micro recibe un 1 y al pulsar el micro recibe un 0 al validar comienzo.

RA2= Selector de media/carga competa ( Contacto NA indica carga completa. El pic recibe en ese estado un 1 y  al accionar el interruptor (NC) se selecciona media carga el pic recibe un 0.

RA3= Selector de centrifugado ( Contacto NA, el pic interpreta NO centrifugado recibiendo el pic un 1 en ese estado y al accionar el interruptor entonces el contacto es NC y el pic interpreta que habrá centrifugado.

RA4= Presostato de media carga ( Contacto NA, recibe un 1 interpretando que NO se ha alcanzado la media carga y al alcanzarse la media carga el pic recibirá un 0.
RA5= Presostato de carga completa ( Contacto NA, recibe un 1 interpretando que NO se ha alcanzado la carga completa y al alcanzarse la media carga el pic recibirá un 0.

RB0= Buzzer ( 0 = Buzzer Off y 1 = buzzer ON.
RB1= Marcha lenta ( 0 = Motor parado y 1 = motor giro lento.
RB2= Marcha rápida ( 0 = Motor parado y 1 = motor giro rápido.
RB3= Electroválvula de agua ( 0 = Electroválvula OFF y 1 = Electroválvula activa.
RB4= Electroválvula jabón/suavizante( 0 = Electroválvula OFF y 1 = Electroválvula activa.
RB5= Motor giro izquierdas ( 0 = Motor parado y 1 = motor giro a izquierdas.
RB6= Motor giro derechas ( 0 = Motor parado y 1 = motor giro a derechas.
RB7= Bomba desagote ( 0 = Bomba parada y 1 = bomba en marcha.
RE0= Activar display1 ( 0 = Display NO activo y 1 = display activo.
RE1= Activar display2 ( 0 = Display NO activo y 1 = display activo.
RE2= Activar calentador ( 0 = calentador apagado y 1 = calentador en marcha.
RC0= Termostato de agua ( 0 = Temperatura menor a la programada y 1 = temp> mayor.
RC1= Sensor de puerta ( 0 = Puerta abierta y 1 = puerta cerrada

RC7= Bloqueo de puerta( 0= Puerta sin bloquear y 1= puerta bloqueada.

RD0= Ánodos 0.

RD1= Ánodos 1.

RD2= Ánodos 2.

RD3= Ánodos 3.

RD4= Ánodos 4.

RD5= Ánodos 5.

RD6= Ánodos 6.

RD7= Punto decimal( 0=Puntos decimales apagados y 1= puntos decimales iluminados.

