Inicio

Interrupcion por cambio de estado RB4-7

Verificar si se toco RB6 o RB7
Si RB6=1, mostrar temperatura dos segundo y volver

Si RB7=1, mostrar "emergencia", desactivar resistencia y llevar motores y mecaninsmos a pos. inicial

Reiniciar Microcontrolador

Definir config (include, fuses, etc)
Definir variables (float,int,byte, etc)

A 4

Configurar puertos como
entradas/salidas respectivamente

h 4

Iniciar LCD
Configurar ADC (para medir T)

A 4

Mostrar mensaje de bienvenida
e instrucciones
Esperar a que se presione
boton 1 para iniciar

¢ Presiono boton 1?

Se enciende la resistencia
hasta alcanzar los 200°C
Mostrar T actual

¢ T<200 °C ? ¢

No

Configurar interrupciones
Posicionar mecanismos y
motores a pos. inicial

A 4

Mover motor
de extrusion (1)

¢, Motor 1 toca final
de carrera arriba?

Mover motor
de extraccion (3)

¢, Motor 3 toca final
de carrera abajo?

Mostrar T actual

No

h 4

Mostrar seleccion de modo
en pantalla

|

¢,Dispensados<5 Y final de carrera de extrusion=07?

Si

No

¢ Se presiono boton 2?

Modo drenaje

h 4
Desactivar interrupcion
por ADC

A 4

Apagar resistencia para
enfriar el aceite de coccion

-~

Mostrar recomendacion )

de drenar aceite

¢ Se presiono boton 1?

Si

Modo
coccion o freido

|

oH

Si

No

Encender
Valvula de drenaje
Esperar un tiempo t

A 4

Activar interrupcion

por ADC

No _
¢ Freidos<3?
()

Mostrar instrucciones
Esperar a que presione
boton 1

¢, Se presiono boton 1?

No

h 4

Mostrar tanda de churros lista
Dispensados=0

Mover mecanismos y motores a pos. inicial

Freidos=Freidos+1

¢ Dispensados<4? =>4

i

Mostrar "dispensando churros"
Habilita el motor de dispensado (1)
Habilita el motor de corte (2)
Deshabilita el motor de extraccion (3)

h 4

Seleccion de la frecuencia para PWM
Aqui se modifica la velocidad de los motores pap

A 4

Mover el motor de dispensado hasta el 25% de su carrera (por tiempo)
Verifica si se toco el final de carrera bajo (seguridad)

N

¢ Final de carrera de extrusion=0 Y t<X segundos?

Deshabilita el motor de dispensado (1)
Deshabilita el motor de corte (2)
Desactiva PWM

|

¢ Final de carrera de extrusion=17?
Seguridad

Mostrar "Friendo, Espere”
Y esperar t de coccion
Chequear temperatura constantemente y
activar o desac. rele por medio de interrupcion por ADC

A 4

Habilita el motor de extraccion (3) y
verifica si toco final de carrera arriba
Configura PWM
Muestra "Extrayendo”

¢ Motor 3 toca final
de carrera arriba?

Deshabilita el motor de extraccion (3) y
desactiva PWM

A 4

Muestra "Por favor retire y presione 1 para continuar"

No

¢, Se presiono boton 1?7 >¢

Muestra "Preparando siguiente ronda"
Habilita motor de extraccion (3)
Configurar PWM

¢ Motor 3 toca final
de carrera abajo?

Deshabilita motor de extraccion (3)

Desactiva PWM
Dispensados=Dispensados+1

Interrupcion por ADC

Leer valor de la PT100
Utilizar la formula dada por el fabricante
Obtener Temperatura

if(T<200){
output_high(PIN_B1); //enciende resistencia
telse{
output_low(PIN_B1); //apaga resistencia

}




